PROJEKT WYKONAWCZY
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych

D.05.03.11

D.05.03.11. Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z frezowaniem warstwowym nawierzchni asfaltowej w ramach Przedmiotowej
Inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
frezowania warstwowego na zimno istniejgcej nawierzchni bitumicznych jezdni na $rednig
gtebokos¢ zgodng z dokumentacjg. Przy frezowaniu usuwana jest niezbedna czes$¢ warstwy
bitumicznej w celu nadania projektowanych pochylen oraz pod utozenie siatki wzmacniajacej
dwéch nawierzchni. Materiat z sfrezowania zostanie wywieziony na odktad do bazy materiatowej
wskazanej przez Inwestora

Zakres, rodzaj, wymiary i lokalizacja frezowania zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z zamieszczonymi w ST
D-M.00.00.00. "Wymagania ogéine" pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne"
pkt. 1.5.

2. Materialy
- nie dotyczy

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do frezowania

Do frezowania nawierzchni na zimno nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie
nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong gtebokos¢ z doktadnoscig okreslong w pkt. 5 niniejszej
ST.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagang réwnos¢ okreslono w
pkt. 5 niniejszej ST. Do matych robdt Inzynier moze dopuscic frezarki sterowane mechanicznie.
Szerokos$¢ bebna frezujgcego powinna by¢é dobrana zaleznie od zakresu robét. Przy lokalnych
naprawach szerokos¢ bebna moze by¢é dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw
nawierzchni. Przy frezowaniu pasa ruchu szerokos¢ bebna skrawajgcego powinna byé co najmniej
réwna 1200 mm.

Przy duzych robotach frezarki muszg byC wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu,
podajgcego go z jezdni na samochody.
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Przy pracach prowadzonych na terenie zabudowanym frezarki muszg by¢ zaopatrzone w systemy
odpylania

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiadaé pod wzgledem typu i ilosSci
wymaganiom zawartym w PZJ i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewnic¢ wykonanie rob6t przy jak najmniejszych zaktdceniach ruchu.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogéine" pkt. 4.
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarek bez postoju.

5. Wykonanie roboét
Ogélne zasady wykonywania robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt.5.

5.1. Wykonanie frezowania
Warstwy bitumiczne nawierzchni przy frezowaniu powinny by¢ sfrezowane na gtebokos¢ zmienna,
nie wiekszg niz okredlong w dokumentacji technicznej zapewniajgcg projektowane pochylenie
poprzeczne
Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:
a) nalezy usungc sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,
b) przy frezowaniu poszczegolnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi
nie moze przekracza¢ 40mm,
c) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

5.2. Zagospodarowanie materiatu z frezowania

Materiat z frezowania nawierzchni asfaltowych Wykonawca usunie z terenu budowy i zagospodaruje
we wilasnym zakresie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Wykonawca przedstawi Inzynierowi
dokumenty potwierdzajgce zagospodarowanie destruktu zgodnie z przepisami.

6. Kontrola jakosci robét
Ogoblne zasady dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST D-M 00.00.00. "Wymagania ogélne"
pkt. 6.

6.1. Kontrola jakosci Robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac
pomiary okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres czestotliwosci badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp Wiasciwos¢ Czestotliwos¢ badan kontrolnych
1. Rownosé podiuzna tatg 4-metrowg co 20 m

2. Réwnos$¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 m

3. Spadki poprzeczne co50m

4. Szerokos¢ frezowania co50m

5. Giebokos¢ frezowania na biezgco

6.2. Dopuszczalne tolerancje
Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa, z
nastepujgcymi tolerancjami:

— réwnosé podiuzna i poprzeczna jak w pkt. 5.1.

— spadek poprzeczny + 0,5%.

— szerokosc¢ frezowania - petna,

— gtebokos¢ frezowania + 5mm

196



PROJEKT WYKONAWCZY
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych

D.05.03.11

7. Obmiar robot
Ogdlne zasady dotyczace obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m® (metr szescienny) uzyskanego materiatu z frezowanej nawierzchni.
Obmiar nie powinien obejmowac¢ jakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych powierzchni nie wykazanych
w Dokumentacji Projektowej, z wyjgtkiem powierzchni zaakceptowanych przez Inzyniera.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST jezeli wszystkie badania i
pomiary wg pkt. 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne"
pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia:

— opracowanie i uzgodnienie projektu gospodarki odpadami

— prace pomiarowe,

— oznakowanie robét,

— frezowanie na okreslong gtebokosé,

— uzyskanie pozwolenia na sktadowanie i optaty za sktadowanie destruktu,
— wywiezienie sfrezowanego materiatu,

— koszty utylizacji destruktu z frezowania,

— zilozenie destruktu w pryzmach wraz z ich zabezpieczeniem,

— przeprowadzenie pomiaréw nawierzchni po sfrezowaniu.

10. Przepisy zwigzane
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.
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